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Продукция изготовлена под контролем системы

менеджмента качества, сертифицированной           

Bureau Veritas Certification     в соответствии с 

требованиями ISO 9001:2015

Сертификат № RU005467 от 11.01.2024 г.

Наименование показателей
Нормы по

Фактически Методы испытаний№ СТО 05747181-034-2017 с изм.1-4

40.03 Вязкость кинематическая при 100 °С, мм2/с (сСт), более ГОСТ 332.2*1

0.051 Зольность, % АSTM D 482не нормируется,  

определение обязательно

2

0.015 Массовая доля механических примесей, %, не более ГОСТ 63701.03

0.2 Массовая доля воды, %, не более АSTM D 950.54

отсутствие Содержание водорастворимых кислот и щелочей ГОСТ 6307 и

п.7.5 ГОСТ 10585

отсутствие5

2.72 Массовая доля серы, %, не более АSTM D 42943.56

0.57 Содержание сероводорода, ppm, не более ГОСТ 33198107

123 

Температура вспышки в открытом тигле, 

°С, не ниже АSTM D 9290

8

39510 

Теплота сгорания (низшая) в пересчете на сухое топливо, 

кДж/кг, не менее ASTM D 486839000

9

984.6 Плотность при 15 °С, кг/м3 EN ISO 12185не нормируется,  

определение обязательно

10

981.2 Плотность при 20 °С, кг/м3, более EN ISO 12185930*11

80.0 Температура вспышки в закрытом тигле, °С, не ниже АSTM D 938012

147.0 

Фракционный состав: 

Температура начала кипения,°С АSTM D 86не нормируется, 

определение обязательно

13

2.5 250 °С не нормируется,

определение обязательно

12.0 300 °С не нормируется, 

определение обязательно

28.0 350 °С не нормируется,

определение обязательно

13.2 

Количество керосино-газойлевых фракций, 

перегоняющихся до 350 °С, % об. ASTM D 1160не нормируется,

 определение обязательно

14

0.05 Сульфатированная зола, % ISO 3987не нормируется, 

определение обязательно

15

более 8 Цвет, с разбавлением 1:100 АSTM D 1500не нормируется, 

определение обязательно

16

447.7 Вязкость кинематическая при 50 °С, мм2/с ISO 3104не нормируется,  

определение обязательно

17

Минус 5 Температура текучести, °С ISO 3016не нормируется, 

определение обязательно

18

0.000 

Присадки:

Поглотитель сероводорода, % масс.

19

* - для идентификации продукции согласно Налоговому кодексу РФ.

Качество продукции соответствует СТО 05747181-034-2017 с изм.1-4 

Изготовитель гарантирует соответствие качества продукта требованиям настоящего стандарта в течение  5 лет

  со дня изготовления при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения.
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